HOLZ IN FORM

Technisches Datenblatt

Mod. Ocean und Flame

Reliefplatten aus dem Lieferprogramm Holz in Form

Allgemeine Definition:

Anwendungsbereiche:

Technische Daten:

Verpackung:

Lagerung:

Verarbeitung:

Kanten u. Lackieren:

Recycling / Entsorgung:

Anmerkungen:

Die Reliefplatten aus dem Holz in Form Programm sind Verbundelemente mit speziell entwickelten
Furnier- bzw. Melaminharzaufbauten und einem Innenkern aus MDF

Méobelindustrie als Fronten, Sichtseiten, Frontfillungen, Blendmaterial, usw.
Innenausbau als Wand- und Deckenverkleidung, Schiebetiirelemente, Turdecks, usw.

Formate: 3100 x 1280

1280 x 3100

2450 x 1050

1050 x 2450
Dicke: 9 u.21 mm
MaRhaltigkeit: +/- 1,0 mm pro Meter
Geradheit: 3,0mm/m pro Meter
Dickentoleranz: +/- 0,5 mm
Dichte ( g/cm”3): ca. 780

Liegend auf Palette.

Gut belliftet, Trocken und ohne Einwirkung von Frost und/oder Feuchtigkeit lagern.
Die Platten mussen jederzeit eben gelagert werden.

Séagen: Die Reliefplatten lassen sich mit scharfen Hartmetallsageblattern problemlos schneiden,
die Verwendung eines Vorritzers ist nicht unbedingt notwendig; es ist jedoch darauf zu achten, dass
mit nicht zu hohen Vorschubgeschwindigkeiten geschnitten wird.
Frasen: Beim Frasen und Profilieren sollte man hartmetallbestiickte Werkzeuge einsetzen.
Bohren: Fir Bohrungen konnen die iblichen Werkzeuge und Maschinen aus der Holzwerkstoffbearbeitung
eingesetzt werden.
Schrauben:  Generell hat man bei unseren Reliefplatten einen Schraubenauszugswiderstand, der héher
liegt, als bei normalen Holzspanplatten. Es ist empfehlenswert, beim Schrauben vorzubohren,
um ein Spalten der Platte zu vermeiden.
Klebenund  Es konnen alle handelstiblichen Holzleime und -kleber verwendet werden. Es ist jedoch zu
Verleimen: empfohlen, formaldehydfreie Leime einzusetzen.
Ebenfalls ist es zwingend notwendig, dass Materialien, die aufgedoppelt werden, auf der Rickseite
einen gleichen, homogenen Aufbau erhalten, z.B. 9mm Relief - 10mm Trager - 9mm Gegenzug!!

Rohe MDF Schnittflachen miissen bekantet werden. Eine fehlende Bekantung bzw. mangelhafte Isolierung kann
zu Rissen im Material fuhren.

Nach dem Bekanten wird zwischengeschliffen. Danach erfolgt das Grundieren mit dem anschlie3enden
Endlack. Hier ist eine Vielzahl von Lacken geeignet. Die exakten Lackempfehlungen der Herstellen miissen
hierbei beachtet werden.

Die thermische Verwertung der Reliefplatten ist unproblematisch, da sie kein PVC enthalt.

Unsere Angaben in diesem Datenblatt stiitzen wir auf von uns selbst durchgefiihrte Praxiserfahrungen.
Sie kénnen allerdings nicht alle Parameter abdecken, die in dem jeweiligen Anwendungsfall zu
beriicksichtigen sind und sind deshalb unverbindlich.

Die Angaben stellen weder eine Beschaffenheitsgarantie im Rechtssinne, noch eine Zusicherung der
Eigenschaften dar. Aus diesen Angaben und auch aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos zur
Verfligung gestellten technischen Beratungsdienstes konnen keine rechtlichen Anspriiche hergeleitet
werden.
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Die folgenden Features in dieser Arbeitsmappe werden von friheren Excel-
Versionen nicht unterstitzt. Diese Features gehen beim Speichern dieser
Arbeitsmappe in einem friiheren Dateiformat mdglicherweise verloren oder
werden beschadigt.

Geringer Genauigkeitsverlust Anzahl

Einige Zellen oder Formatvorlagen in dieser Arbeitsmappe enthalten eine 3
Formatierung, die vom ausgewdahlten Dateiformat nicht unterstutzt wird. Diese
Formate werden in das dhnlichste verfugbare Format konvertiert.
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