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Anmerkungen: 
Die Angaben in diesem Datenblatt entstammen unseren Praxiserfahrungen. Sie können nicht alle Parameter oder Anwendungsfälle berücksichtigen und sind 

deshalb unverbindlich. Die Angaben stellen weder eine Beschaffenheitsgarantie im Rechtssinne, noch eine Zusicherung der Eigenschaften dar. Aus diesen 

Angaben und auch aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos zur Verfügung gestellten technischen Beratungsdienstes können keine rechtlichen Ansprü-

che hergeleitet werden.
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• Für Fräsen und Profilieren sollten Sie hartmetallbstückte Werkzeuge einsetzen 

• Es können die üblichen Werkzeuge und Maschinen aus der Holzwerkstoffbearbeitung eingesetzt werden

Fräsen & Bohren

• Verwenden Sie scharfe Hartmetallsägeblätter

• Arbeiten Sie mit geringer Vorschubgeschwindigkeit, ca. 5 Meter pro Minute

• Stellen Sie das Sägeblatt nicht zu hoch ein

• Vorritzen nicht unbedingt notwendig

Sägen

• Vor der Bearbeitung Platten ausreichend konditionieren

• Bei mechanischer Bearbeitung muss die zu bearbeitende Fläche möglichst vollflächig auffliegen

• Leichtes Vorbohren beim Schrauben, um ein Spalten der Platte zu vermeiden

• Für rapportfähige Modelle berücksichtigen Sie die Rapportmarken auf der Vorderseite der Platte

• Dünne Platten bis 4,5 mm Stärke können bis zu einem Radius von 600 mm oder größer gebogen werden

Verarbeitung & Schrauben

• Jederzeit flach, komplett aufliegend auf einer Palette lagern

• Schützen Sie die Platten vollflächig mit einer Abdeckplatte

• Gut belüftet, trocken, und ohne Einwirkung von Frost und/oder Feuchtigkeit lagern

• Schützen Sie Furnierplatten gegen Sonnenlichteinstrahlung

• Niemals stehend, weder längs noch quer, lagern oder transportieren

• Legen Sie Schaumfolie zwischen die Platten, um Druck- und Scheuerstellen zu vermeiden

Lagerung

Einleitung:
Lesen Sie folgende Verarbeitungshinweise aufmerksam vor dem Verarbeiten unserer Produkte. 
Es wird empfohlen Tests auf kleinen Abschnitten durchzuführen, bevor die Platten großflächig verarbeitet werden.

VERARBEITUNGSHINWEISE
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• Thermische Verwertung der Reliefplatten sind unproblematisch (kein PVC)

Entsorgung

• Vollflächig aufliegend auf Palette

• Legen Sie Schaumfolie oder Wellpappe zwischen die Platten als Schutz

• Für den Transport gleichmäßig umreifen und fixieren

Verpackung

• Handelsübliche Holzleime und -kleber können verwendet werden

• Gleicher, homogener Aufbau für Materialien, die aufgedoppelt werden, ist notwendig

• Kleben Sie unsere Platten nicht direkt auf Wände. Verwenden Sie entsprechende Befestigungsbeschläge

Kleben & Verleimen

• Lesen Sie unsere gesonderten Verarbeitungshinweise „Kante und Oberfläche“ 

• Platten mit Spanplatten und MDF-Träger sind zwingend zu bekanten

• Fehlende Bekantung kann zu Rissen im Material führen

• Wir empfehlen 2K PUR Lacke auf Lösungsmittelbasis

• Nicht mit herkömmlicher Wandfarbe streichen

• Alle verwendeten Furniere können nicht ohne Weiteres gebeizt oder geölt werden. Wir bitten hierbei immer

Kanten & Lackieren

um vorherige Rücksprache mit unserem Haus.
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