HPL « DIE DEKORATIVE OBERFLACHE

Laboreinrichtungen mit HPL

Eine Information der Fachgruppe Dekorative Schichtstoffplatten
im Gesamtverband Kunststoffverarbeitende Industrie (GKV)




Diese Speziellen Anwendungsempfehlungen entsprechen besten Kenntnissen und Erfahrungen. Sie beriicksichtigen den
aktuellen Stand der Technik ausschlieBlich bis zum in den Empfehlungen genannten Verdffentlichungszeitpunkt.

Die Weitergabe dieser Empfehlungen beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften der heschriebenen Erzeugnisse,
auch kann aus innen eine ausschlieBliche oder stillschweigende Gewahrleistung nicht abgeleitet werden. Eine Verbind-
lichkeit fur den Empfehlungsinhalt Uber den gesetzlich gebotenen Mindestumfang wird nicht Ubernommen.

Im (brigen sind bei allen nach diesen Empfehlungen durchzuflihrenden Arbeiten die einschlagigen Vorschriften des
Arbeits- und Unfallschutzes sowie dhnlicher Bestimmungen zu beachten.
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Allgemeines

Labors bilden keine homogene Grup-
pe, sondern sind ein Sammelbegriff flr
Arbeitsraume mit den verschiedensten,
meist hohen Anforderungen an die ein-
gesetzten Materialien.

Dekorative Schichtstoffplatten (HPL

nach DIN EN 438) bieten aufgrund ihrer
Gebrauchs- und Materialeigenschaften

die gute Voraussetzung, solchen An- 1.2
forderungen gerecht zu werden. Dar-

Uber hinaus erlauben sie als dekorati-

ves Gestaltungselement die Maglich-

keit, auch individuelle Winsche in der
Ausstattung und Ausgestaltung der

Labors zu erfillen.

Laborarten und typische Anforderun-
gen

Bei den folgenden Labors haben sich
HPL als besonders geeignet erwiesen:

- Medizinische und biologische Labors
- Chemische Labors

- Physikalische und technische Labors
- Isotopen- und Reinraum-Labors

- Lebensmittellabors

- Labors in Schulen und Technika

In diesen Bereichen sind folgende Ei-
genschaften von Wichtigkeit:

- Desinfizierbarkeit und Hygiene,

- hohe Widerstandsfahigkeit gegen
Chemikalien, 2.

- Korrosionsbestandigkeit,

- hohe Widerstandsfahigkeit gegen
mechanische Einflisse, 2.1

- Feuchtigkeitsbestandigkeit,

- Dekontaminierbarkeit,

- hohe Rontgenstrahlendurchlassigkeit,

- keine statische Aufladung,

- hohe Reinigungsfreundlichkeit,

- Lebensmittelvertraglichkeit,

- Formgestaltung.

So unterschiedlich Labors in ihrer Aus-
gestaltung sind, haben sie Arbeitsti-
sche, Schreibtische, Mébel und Innen-

ausstattungen gemeinsam. In all die-
sen Fallen haben sich HPL sowohl als
Oberflachenbelag wie auch in Form
von Kompaktplatten hervorragend be-
wahrt. Daruber hinaus gibt es spezifi-
sche Einrichtungen und Ausstattungen,
die sich von Labor zu Labor unter-
scheiden. Solche speziellen Anwen-
dungen werden in den folgenden Ab-
schnitten eingehender beschrieben.

HPL-Plattentypen

HPL sind dekorative Hochdruck-
schichtstoffplatten geman DIN EN 438
mit einer sehr widerstandsfahigen
Melaminharzoberflache. Sie werdenals
Platten in verschiedenen GroBen, Dik-
ken, Farben und Oberflachenstrukturen
hergestellt. Es werden Standard-, Nach-
form- und flammgeschitzte Typen zur
Klebung auf Tragerwerkstoffen und/
oder selbsttragende Kompaktplatten
(z5mmdick) in groBen Formaten ange-
boten.

Sie bedurfen keiner schitzenden An-
striche oder Versiegelungen. HPL kor-
rodieren nicht und geben keine schad-
lichen Gase oder Staube ab. Sie erfll-
len auf Grund ihrer spezifischen Mate-
rialeigenschaften und Verarbeitungs-
maoglichkeiten die Anforderungsprofile
fur die Méblierung und Ausstattung der
verschiedenen Laborarten.

Eignung der HPL fiir einzelne
Laborbereiche

Verhalten gegen Chemikalien und
Flussigkeiten

In Labors gelangen HPL-Oberflachen
von Einrichtungsgegenstanden haufig
in direkten Kontakt mit Chemikalien.
Ihre Bestandigkeit gegen organische
Losemittel (wie Aceton, Chloroform,
Toluol, Xylol) ist ausgezeichnet. Gegen
verdlnnte Alkalien und Sé&uren sind
HPL unter Beachtung der Einwirkdauer
bestandig.
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2.2

Wenn Mineralsduren, stark farbende
oder stark oxydierende Substanzen auf
HPL-Arbeitsplatten ebenso wie auf an-
deren im Laborbau eingesetzten Ober-
flichenwerkstoffen Flecken hinterlas-
sen, bedeutet dies in der Regel keine
Beeinflussung des Gebrauchswerts.

Die Widerstandsfahigkeit von HPL-
Oberflachen gegentber Chemikalien
kann dem Anhang 1 entnommen wer-
den.

Typische Anwendungen:

- Arbeitsplatte
- Abstellbord
- Schranktlr

- Regal

Hinweis: Einige Dekorfarben zeigen auf
Grund ihrer Pigmentzusammensetzung
eine Saureempfindlichkeit, so daB es
zu Verfarbungen kommen kann. Es
empfiehlt sich daher, Farbwahl und ggf.
Oberflachenausflhrung mit dem HPL-
Hersteller abzustimmen.

Verhalten gegen Wasser und Feuch-
tigkeit

Wasser als Kiuhlmedium und Dampf
aus Wasserbadern sind im Labor allge-
genwartig. HPL sind gegen Wasser?,
Feuchtigkeit und auch gegen Dampf®
resistent. Durch ihre GroBflachigkeit
erlauben sie die Verringerung des
Fugenanteils auf ein Minimum und ver-
hindern damit das Eindringen von Was-
ser in das Tragermaterial (meist Holz-
werkstoffe).

DIN EN 438-2, Prifverfahren 7 ,Verhalten ge-
genlber kochendermn Wasser”: Durch Eintau-
chen in kochendes Wasser flr zwei Stunden
werden Gewichts- und Dickenzunahme eines
Probekdrpers sowie Blasenbildung oder
Delaminierung beurteilt,

DIN EN 438-2, Prifverfahren 24 ,Verhalten
gegenuber Wasserdampf“: Ein Plattenabschnitt
wird eine Stunde lang mit der Dekorseite Gher
Wasserdampf gehalten. Nach 24stindiger La-
gerung unter Raumtemperatur wird er auf Ver-
anderungen im Aussehen untersucht.

2.3

HPL erlauben runde, fugenlose Kanten-
ausflihrungen; selbsttragende Kom-
paktplatten benétigen keinen Kanten-
schutz gegen Feuchtigkeit und Nasse.

Typische Anwendungen :

- Wandverkleidung

- Spritzschutz

- Schubladenblende
- Abzugsverkleidung

Verhalten gegen Temperaturein-
fliisse

Im Labortreten oft extreme Temperatur-
einflisse auf (Bunsenbrenner, flissiger
Stickstoff), die die Oberflachen bean-
spruchen. HPL ertragen kurzzeitige Be-
lastungen bis Gber 180 °Ce¢, Die flir HPL
eingesetzten duroplastischen Harze
kénnen nicht schmelzen oder erwei-
chen und erleiden selbst bei direktem
Kontakt mit kleinen Zindquellen keine
Veranderungen, auBer einer langsam
fortschreitenden Farbanderung. Trotz-
dem sollte fur heiBe Gegenstédnde
zweckmaBigimmer eine Unterlage oder
eine Spezialhalterung verwendet wer-
den (Korkringe etc.).

Die Bestandigkeit von HPL gegen Kalte
ist ausgezeichnet. Sie verspréden auch
bei sehr tiefen Temperaturen nicht und
sind in Kidhlrdumen (Lebensmittel-
untersuchung) sehr gut einsetzbar.

DIN EN 438-2, Prifverfahren 8 ,Verhalten ge-
genulberheien Topfbdden®: Ein HPL-Abschnitt
wird auf eine Spanplatte geklebt und trockener
Hitze durch Kontakt mit einem heiflien Gefal
ausgesetzt. Die Anfangstemperatur betrdgt
180° C; sie nimmt wahrend der 20minttigen
Kontaktzeit ab.




2.4

Typische Anwendungen:

- KihlhaustOr

- Kilhlhauswand

- Arbeitsplatte

- Abzugsverkleidung
- Fensterbank

Verhalten gegen mechanische Bela-
stungen

Durch das Verschieben von Behaltern,
Klammern, Stativen sowie durch um-
stlirzende oder herabfallende Gerate
oder Gerateteile unterliegen Arbeits-
platten und Fronten einer beachtlichen
mechanischen Belastung.

HPL haben eine sehr hohe Kratzfestig-
keit?, Abriebfestigkeit®und Schlagfestig-
keit’und zahlen durch die Kombination
dieser Eigenschaften zu den bevorzug-
ten Materialien im Laborbereich.

Typische Anwendungen:

- Arbeitsflache mit HPL-Oberflache
oder Kompaktplatten

- Priiftisch

- Kabelschacht

- Abdeckung von Versorgungsleitun-
gen

DIN EN 438-2, Prufverfahren 14 Verhalten bei
Kratzbeanspruchung": Die Kratzbeanspruch-
ung wird durch die kleinste Kraft bestimmt, mit
der eine definierte Diamantspitze eine fortlau-
fende Oberflichenmarkierung erzeugt.

DIN EN 438-2, Prufverfahren 6 ,Verhalten bei
Abriebbeanspruchung® : Die Prifung mift die
Fahigkeit der dekorativen Oberflache, einem
Durchscheuern bis auf die Unterschichten zu
widerstehen. Dazu rotiert eine HPL-Probe un-
ter belasteten Reibradern, die mit Schmirgel-
papier belegt sind. Die Anzahl der Umdrehun-
gen des Probekdrpers bis zu einem festgeleg-
ten Abriebgrad charakterisiert das Abrieb-
verhalten.

DIN EN 438, Prufverfahren 11 und 12 ,Verhal-
ten bei StoBbeanspruchung": Ein HPL-Probe-
korper wird auf eine Spanplatte geklebt. Mit
einer am Ende eines Schlagbolzens befestig-
ten 5-mm-Kugel wird das Verhalten bei StoB-
beanspruchung geprift. An Kompakiplatten
wird mittels einer Kugel mit gréBerem Durch-
messer gepriift, die aus einer bestimmten Hohe
fallt.
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Desinfizierbarkeit und hygienische
Eigenschaften

In vielen Labors werden saubere bis
keimfreie Verhaltnisse gefordert. HPL
erflllen diese Anforderungendurchihre
geschlossene, porenfreie Oberflache.
Mit der Méglichkeit zum groBflachigen,
fugenlosen Einsatz haben sie daher
Vorteile gegenliber Materialien, die ei-
nen hdheren Fugenanteil und damiteine
gréBere Fugenflaiche (Bakterienver-
mehrung!) erfordern.

Sie lassen sich leicht reinigen, desinfi-
zieren und erforderlichenfalls dekonta-
minieren. Bewéahrt haben sich flr diese
Falle flache und abgerundete Ober-
flachenstrukturen.

Typische Anwendungen:

- Arbeitsflache, Wandverkleidung,
Mébelfront und Innenauskleidung in
Lebensmittel-Untersuchungslabors

- Mikrobiologische und medizinische
Labors

2.6 Elektrostatisches Verhalten

Statische Aufladungen und damit ver-
bundene Entladungen stellen fur elek-
tronische Gerate wie auch beim Han-
tieren mit entzundlichen, brennbaren
oder explosiven Stoffen ein erhebliches
Betriebs- bzw. Sicherheitsrisiko dar.

Statische Aufladungen verursachen
auBerdem eine nachteilige Stauban-
sammlung. ‘

HPL laden sich statisch nicht auf. Als
Standardausfihrung haben sie einen
Oberflachenwiderstand von 10°-10'
Ohm gemessen nach DIN EN 100015,
Elektrostatisch ableitende HPL (Sonder-
qualitat) erreichen 10°-10 Ohm.

Diese HPL erlauben ein kontinuierli-
ches AbflieBen von Ladungen, wenn
sie geerdet sind. Sie haben damit Vor-
teile gegeniiber Werkstoffen mit hohen
Oberflaichenwiderstanden von R > 10™
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2.7

3.1

Ohm ("isolierend")?. Details enthalt das
Merkblatt "Elektrische Eigenschaften
von HPL".

Typische Anwendungen:

- Geratetisch

- Computertisch

- FuBboden in Reinraumlabors

- Elektro- und elektronisches Labor

Verhalten im Brandfall

Brandunfille konnen in Labors nicht
ausgeschlossen werden.

HPL sind nur schwer in Brand zu setzen
und haben die Eigenschaft, die Aus-
breitung von Flammen zu verzogern.
Sie entwickeln wenig Rauch und keine
korrodierenden Dampfe, schmelzen
nicht und tropfen nicht ab. Sie tragen
damit zur Risiko- und Schadens-
begrenzung bei Brandféllen bei.

HPL kénnen in flammgeschitzter Aus-
fluhrung hergestellt werden.

Typische Anwendungen:

- Alle Labors
- Tlren- und Wandverkleidung

Anwendungsbereiche in La-
bors

Arheitsplatten und Abziige

Hier werden die héchsten Anforderun-
gen gestellt. Wegen ihrer gunstigen
Eigenschaftkombination aus chemi-
scher, mechanischer und thermischer
Belastbarkeit eignen sich HPL (insbe-
sondere Kompaktplatten) flr viele
Labortypen zur Herstellung von Arbeits-
platten und Abzugen.

Hilfreiche Hinweise zu Herstellung und
Verarbeitung von Arbeitsplatten finden

Elektrische Installationen sind unter Beachtung
der einschligigen Sicherheitsvorschriften aus-
zuflhren.

3.2

3.3

3.4

sich in den jeweiligen "Speziellen An-
wendungsempfehlungen”. Im Gbrigen
gelten die allgemeinen Verarbeitungs-
empfehlungen fur HPL.

Innenausstattung

Im Labor sind zahlreiche Dokumen-
tations- und MeBtatigkeiten mit Hilfe
unterschiedlicher Geratschaften durch-
zufiihren. Hierzu bendtigt man eine In-
nenausstattung, die den hohen Anfor-
derungen an Hygiene, Strapazier-
fahigkeit und Sicherheit genligen muB:
siehe Abschnitt 1.1.

Flr diese Anwendungen stellen HPL in
ihrer Gestaltungsvielfalt und Belastbar-
keit hervorragende Lésungen dar, wie
z.B. Schreibtische oder eingebaute
Schreibplatze, Unterschubkésten (=
Rollcontainer), Wandbretter, PC-Tische,
Geratetische, Schreibtischplatten,
Schranke, Hangeschranke, Wage-
tische.

Winde

Ein wesentlicher Teil der Innenausstat-
tung, z.B. flr alle Arten von Reinraumen
und Hygienelabors, sind Wandverklei-
dungen, Trennwande und Fensterban-
ke.

In Form von HPL-Elementen oder Kom-
paktplatten bieten sie, zusétzlich zu den
in Abschnitt 1.1 aufgeflihrten Eigen-
schaften, den Vorteil der leichten und
schnellen groBflachigen Montage.

Konstruktive Einzelheiten der HPL-
Wandverkleidungen sind im Merkblatt
"Wandverkleidungen unter Verwendung
von HPL-Platten" beschrieben.

Tlren

Tiren sind ein wesentlicher Bestandteil
der Raumgestaltung. Darlber hinaus
sind Labortiren haufig aufwendige
Sonderkonstruktionen (Brandschutz,
Strahlenschutz, Schallschutz, Sicher-
heit).




3.5

3.6
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HPL-Platten eignen sich wegen ihres
hohen Gebrauchswerts hervorragend
als Oberflachenbelag flr derart auf-
wendige TUrkonstruktionen. Sie bieten
neben der Erflllung technischer Vorga-
ben zusatzlich auch zahlreiche gestal-
terische Méglichkeiten (Lichtausschnit-
te, Dekoranpassung an die Einrichtung).

FuBboden

HochdrucklaminatfuBbdden (siehe ge-
sondertes Merkblatt) finden vermehrt
Anwendung in Reinraumen, weil HPL-
Platten zusatzlich zu den in Abschnitt
1.1 beschriebenen Eigenschaften als
Oberflachenmaterial flir FuBboden fol-
gende Vorteile bieten:

- Keine Staubanziehung,

- porenfreie Oberflachen,

- niedriger Erhaltungsaufwand,
- Rutschfestigkeit.

HPL-Doppelbdden werden z.B. In
Computerraumen eingesetzt, wo ihre
Konstruktion die Verlegung von Versor-
gungsleitungen unter dem FuBboden
erlaubt.

Verschiedenes

Auch fur die Verkleidung von Versor-
gungsschachten, Rohr- und Kabel-
kanalen sowie Gerateverkleidungenund
-gehausen bieten HPL - insbesondere
als Nachformelemente, Kompaktplatten
oder Kompaktformteile - ansprechen-
de Losungen (siehe Merkblatter ,HPL-
Kompaktplatten” und ,,Kompaktform-
teile”). Bewahrte HPL-Anwendungsge-
biete sind Uberdies Rammschutzleisten
und Einbauten als Spritzschutz.

Verarbeitung und konstrukti-
ve Hinweise

Schneiden, Frasen, Bohren

Fir HPL, HPL-Elemente auf Holz-
werkstoffbasis und Kompaktplatten ist

4.2

4.3

der Einsatz von Werkzeugen aus der
Holzbearbeitung problemlos maoglich.

Kleben und Fugenversiegeln

Die fUr die HPL-Elemente eingesetzten
Klebstoffe genligen den Anforderun-
genim Laborbau (siehe Merkblatt ,Ta-
belle fir die Klebung von HPL").

Dagegen ist der Ausbildung und Ab-
dichtung von Fugen, Stéen und Kan-
ten besondere Aufmerksamkeit zu
schenken. Fur die Abdichtung haben
sich seit Jahrzehnten Dichtungsmittel
auf Basis Silikon oder Polyurethan be-
wahrt. Vgl. auch Merkblatt ,Arbeits-
platten mit HPL-Oberflachen®.

Konstruktive Hinweise

Far die Erflllung besonderer Anforde-
rungenim Laborbau hinsichtlich Brand-
schutz, Warmeschutz, Schallschutz und
Tragfahigkeit kénnen HPL mit unter-
schiedlichen Tragerwerkstoffen kom-
biniert werden (siehe z.B. Merkblatt ,Mi-
neralische Tragermaterialien®).

Beim Einsatz von HPL-Kompaktplatten
gelten die Konstruktionsempfehlungen,
dieim Merkblatt, Verarbeitung von HPL-
Kompaktplatten® beschrieben sind.

Renovierung / Umbau

Wandverkleidungen mit HPL ermdgli-
chen mit ihrem hohen Grad an Vor-
fertigung eine rasche und daher ko-
stenglinstige Sanierung. Dabei konnen
die Versorgungsleitungen unter Beach-
tung entsprechender Sicherheitsvor-
schriften einfach hinter den Wandver-
kleidungen untergebracht werden. Alte
Wandbelage brauchen nicht entfernt
zu werden.

Einzelheiten enthalt das Technische
Merkblatt ,Wandverkleidungen mit
HPL".




Reinigung und Pflege

HPL-Platten nach DIN EN 438 bedur-
fenwegen ihrer widerstandsfahigenund
hygienischen, dichten Oberflachen kei-
ner besonderen Pflege. Sie sind ohne
Schwierigkeiten auf einfachste Weise
sauber zu halten (feuchtes Tuch).

Verschuttete Chemikalien sollen in je-
dem Fall so rasch wie méglich entfernt
werden.

Zur Beseitigung auBergewdhnlicher
Verschmutzungen sind im Merkblatt
»Reinigung von HPL-Oberflachen® wei-
tere Méglichkeiten angegeben.

Entsorgung

Reste und Verschnitte, die bei der Ver-
arbeitung von HPL (in Deutschland:
Abfallschlissel 57101) und HPL-Ver-
bundelemente anfallen, kénnen in be-
hordlich zugelassenen Industriefeuer-
ungsanlagen verbrannt oder als haus-
mullahnlicher Abfall unter Beruck-
sichtigung der 6rtlichen Abfallvor-
schriften auf kontrollierten Deponien
abgelagert werden.

Dies gilt auch fiir gebrauchte oder aus
Labors ausgebaute Elemente, soweit
diese nicht kontaminiert sind. Dabei
sind unter Umstéanden die Entsorgungs-
vorschriften flr andere Materialien (Me-
talle, Thermoplaste, Kanten) zu beach-
ten.




Anhang 1

Oberfldchenbestindigkeit der HPL

Die folgende Liste gibt, ohne Anspruch
auf Vollstandigkeit zu erheben, einen
Uberblick Uber die Bestandigkeit von
HPL (bei Raumtemperatur) gegentiber
der Einwirkung von haufig vorkommen-
den oder verwendeten Substanzen (fest,
gelGst, flussig, gasférmig).

Zur Besténdigkeit von HPL gegen Che-
mikalien, diein den folgenden Abschnit-
ten nicht erwahnt sind, empfiehlt sich
Ruckfrage beim HPL-Hersteller.

7 Gruppe 1

Widerstandsfahig sind HPL gegen nach-
stehende Substanzen und Reagenzi-
en. Diese Stoffe verdndern selbst bei
langerer Einwirkzeit (in Anlehnung an
DIN EN 438-2, Abschn. 15, bzw. ISO
4586 sind das 16 Stunden) die Oberfla-
che der HPL nicht.

Substanz chemische Formel
Aceton GHSCOCH:(
Aktivkohle

Alaunlésung KAISO,),-12H,0
Aldehyde RCHO

Alkohole ROH

Alkohole, primar RCH,OH

Substanz

chemische Formel

Alkohole, sekundéar
Alkohole, tertiar
Alkoholische Getrianke
Aluminiumchlorid
Aluminiumsultat
Ameisensiure bis 10%ig
Amide

Amine, priméar

Amine, sekundar
Amine, tertidr
4-Aminoacetophenon
Ammaniak
Ammaoniumchlorid
Ammoniumsulfat
Ammoniumthiocyanat
Amylacetat
Amylalkohol

Anilin

Anarganische Salze und
deren Mischungen
(Ausnahmen: Gruppe 2)
Arabinose
Ascorbinsédure
Asparagin
Asparaginséure

Backhefe
Bariumchlorid
Bariumsulfat
Benzaldehyd
Benzidin
Benzoesidure
Benzol

Biogel
Bleiacetat
Bleinitrat

Blut
Blutgruppentest-Seren
Borsaure
Butylacetat
Butylalkohal

Cadmiumacetat
Cadmiumsulfat
Calciumearbonat (Kreide)
Calciumehlorid
Calciumhydroxid
Calciumnitrat
Calciumonxid
Carbolsédure (Phenal)
Chloralhydrat
Chlorbenzal
Chloroform

Chinin

Chalesterin

Cocain

Coffein

Cyclohexan
Cyclohexanal

Detergentien
Dextrose

Digitonin
Dimethylformamid
Dimethylsulfoxid
Dioxan

Duleit

RR'CHOH
RR‘R*'COH

AICl -aqg
AL(SO),
HCOOH
RCONH,
RNH,
(RR"NH
(RR'R“)N
NH,C,H,COCH.
NH,OH
NH,CI
(NH,),S0,
NH,SCN

CF\HUOG

C,H,O,N,
C,HON

BaCl,
BaSO,

C,H.CHO
NH,G,H,-C,H,NH,
C,H.COOH

66

Pb(CH,CO0),
Pb(NO,)

o

H,BO,
GH,COOC,H,
C,H,0H

Cd(CH,CO0),
CdsO,
CaCo,

CaCl,
Ca(OH),
Ca(NO,),
Ca0

C,H,0H
CCI,CH(OH),
C,H,Cl

CHCI,

CyuHouN,O,

24

C.H.OH"

27 45

G 1276
CﬁfiH’iPD?ﬂ
HCON(CH,),
(CH,),50
CH,0,
CH,0

& 148




Substanz chemische Formel
Eisessig CH,COOH
Erde

Essigsdure CH,COOCH
Essigsdureethylester CH,COOCH,
Essigsdureisoamylester CH,COOC.H,,
Ester RCOOR'
Ethanol C,H.OH
Ether ROR'
Ethylacetat CH,CO0C,H,
Ethylendichlorid CH,:CCl,
{Dichlorethen)

Farten

Fette

Formaldehyd HCHO
Fructose C.H,.0,
Futtermittel

Galaktose C.H,.0O,
Gelatine

Gips Cas0, H,0
Glucose C.H,.0,
Glycerin CH,OH-GHCO-CH,0OH
Glycin NH,CH,COOH
Glycol HOCH, CH,OH
Graphit C

Harnsdure C.HN,O,
Harnstofflosung CO(NH,),
Hefen

Heparin

Heptanal CH,OH
Hexan C.H,,
Hexanol C,H,,OH
Hydrochinon HOC H,OH
Hypophysin

Imido ,Roche®

Immersionsol

Inosit C,H (OH),
Insektizide

Isopropanal C,H,0H
Kaffee

Kalilauge bis 10%ig KOH
Kaliumaluminiumsulfat KAI(SO,),
Kaliumbromat KBrO,
Kaliumbromid KEBr
Kaliurncarbonat K,CO,
Kaliumehlorid KClI
Kaliumhexacyanoferrat K,Fe(CN),
Kaliumjodat KJO,
Kaliumnatriumtartrat KNaC,H,0,
Kaliumnitrat KNO,
Kaliumsulfat K,50,
Kaliumtartrat K,C,H,0,
Karbol-Xylal C,H,OH-C H (CH,),
Kartoffelstarke

Kasein

Ketane RR'C:O
Klebstoffe (wasserlaslich)

Knoblauch

Kochsalz NaCl

Koffein

Kohle

Kosmetika

Krasol CH,C H,OH

Substanz

chemische Formel

Kresolsaure
Kupfersulfat

Lactose

Lavulose

Lippenstift
Lithiumcarbonat
Lithiumhydroxid bis 10%ig

Magnesiumcarbonat
Magnesiumchlorid
Magnesiumhydroxid
Magnesiumsulfat
Maltose

Mannit

Mannose
Mesoinosit
Mathanol
Methylenchlarid
(Dichlormethan)
Milch

Milchsaure
Milchzucker
Mineralische Salze
(Ausnahmen: Ziff. 4.2)
Mineraldle

Nagellack
Nagellackentferner
Nahrungsmittel
c-Naphtol
a-Naphtylamin
MNatriumacetat
MNatriumcarbonat
Natriumchlorid
Natriumecitrat
MNatriundiethylbarbiturat
Natriumhydrogencarbonat
(Natriumbicarbonat)
Natriurnhydrogensulfit
Matriumdithionit
MNatriumnitrat
MNatriumphosphat
MNatriumsilikat
MNatriumsulfat
MNatriumsulfid
MNatriumsulfit
MNatriumtartrat
MNatriumthiosulfat
Natronlauge bis 10%ig
Nickelsulfat

Nikotin

p-Nitrophenol
Nonne-Apelt-Reagenz

QOctanol (Octylalkohol)
Olivendl
Olsdure

Organische Lasungsmittel

Pandys-Reagenz
Paraffine
Paraffindl
Pantanol
Patroleumbenzin
Pepton

CH.C_H,COOH
Cus0,-aqg

CTEHL':.'OTI
C,H..0,
Li,CO,
LiOH

MgCQ,
MgCl,

Mg(OH)
MgsO,
C,H,0,

2

[oXe)

C, H,0H

C ,H.NH,
CH,COONa
NaCO,

NaCl
Na,C,H,0,5H,0
NaC,H, N,O,
NaHCO,

NaHSO,
Na,S,0,
NaNO,
Na,PO,
Na,Si0,
Na,50,
Na,5
Na,50,
Na C,H,O

it W

C H,.N,
C,H,NO,0H

C H _OH

a8 17

CH,(CH,) CH:
CH(CH,),COOH

c

noEned

C,H, OH



Substanz

chemische Formel

Phenol und Phenaolderative
Phenolphthalein

Polituren (Cremes u. Wachse)
Propanol

1,2-Propylenglykaol

Pyridin

Quecksilber

Raffinose
Rhamnose
Ricinusdl
Rochelle-Salz
Rohrzucker
Ruf

Saccharose

Salben

Salicylaldehyd
Salicylsdure

Saponin

Schwefel

Seife

Sorbit
Standard-Acetatldsung
Standard 1-Néhragar
Standard 1l-Nahragar
Standard 1-N&hrbouillon
Standard lI-Nahrbouillon
Starke
Starke-Kochsalzldsung
Stearinsdure

Styrol

Talkum

Tannin

Tee

Terpentin
Tetrachlorkohlenstoff
Tetrahydrofuran
Tetralin
Thioharnstoff
Thymol
Thymol-Pufferlésung
Tierfutter
Tierische Fette
Tinte

Toluol .

Ton
Topfers-Reagenz
Traubenzucker
Trehalose
Trichlorethen
Trypsin
Tryptophan

Urease
Urin

Vanillin
Vaseline

Wasser{dampf)
Wasserfarben
Wasserstoffperoxid 3%
Weinsaure

C.H.OH
C?t‘lHMD-J-
GIJH7OH
CHUCHOHGHEOH
CDHhN

Hg

C:'Il:ll_li.!:.’c)ll GH_’O
CH,OH 0
szHquH

= Rohrzucker
C,H,OH-CHO
GGHAOHGODH
5

CEHMOE

C_H. COOH

WAL

C,H,‘CH:CH,

Mg,[Si,0 J(OH),
C.H.0O

76 ha T A6

ccl,
C,H,0
CoH,,
NH,CSNH,
C,H,,0

10 14

CHO

4T RTR

Substanz

chemische Formel

Xylol

Zedernholzdl verdickt
Zement

Zinkchlorid

Zinksulfat

Zitronensaure

Zucker und Zuckerderivate

Gruppe 2

C,H,(CH,),

ZnCl,
Znso,
C,H,0

6 aT7

Oberflachen von HPL werden nicht ver-
andert*, wenn nachstehend aufgefiuhr-
te Substanzen (insbesondere in flussi-
ger oder geldster Form) verschuttet
werden und sie nur kurzfristig einwir-
ken, d. h. wenn die Platten innerhalb
etwa 10-15 Min. miteinemnassen Tuch
abgewischt und anschlieBend trocken

gerieben werden.

Einige Dekorfarben sind auf Grund ihrer Pigmentzusammen-

satzung saureempfindlich. so daf es zur Farbdnderung
und/ader zum Glanzverlust kommean kann. Es empfiehit
sich daher, die Farbwahl — und ggf. die Oberflachanaus-
flhrung = mit dem HPL-Hersteller abzustimmen,

Substanz

chemische Formel

Ameisensaure Uber 10%ig
Amidosulfosdure bis 10%ig
Anilinfarbstoffe
Ammoniumhydrogensulfat
Anorganische Sduren

bis 10%ig

Arsensdure bis 10%ig

Chlorlauge

Eisen(lchloridlésung
Eisen(lll)chloridldsung
Esbachs-Reagenz

Fuchsin
Haarfarbe- und Bleichmittel
Jod

Kalilauge tber 10%ig
Kaliumechromat
Kaliumdichromat
Kaliumhydrogensulfat
Kaliumjodid
Kaliumpermanganat
Kristallviolett
(Gentianaviolett)

Lacke
Lithiumhydroxid Gber 10%ig

11

HCOOH
NH,SO,H

NH,HSO,

H. AsC,
NaOC|

FeCl,
FeCl,

C,H.NO

1Y

KOH
K,CrO,
K,Cr,0,
KHSO,
KdJ
KMnO,

C,H,MNCI

2% 73070

LiCH




Substanz

chemische Formel

Methylenblau
Millons-Reagenz

Natriumhydrogensulfat
Natriumhypochlorit
(Chlorlauge}
MNatronlauge dber 10%ig
Nylanders-Reagenz

Oxalsaure

Perchlorsdure bis 10%ig
Phosphorsdure bis 10%ig
Pikrinsdure

Quecksilberdichromat

Salpetersidure bis 10%ig
Salzsdure bis 10%ig
Schwefelsaure bis 10%ig
Schweflige Saure bis 10%ig
Silbernitrat

Sublimatldsung
(Quecksilberchloeridlésung)

Wasserstoffperoxid
{iber 3-30% (Perhydrol)

C. H NCIS

16 18 3

OHg,NH,CI

NaHSO,
NaOCI

NaCH

COOH-COOH

HCIO,
H,PO,
C.H.OH(NO,),

HgCr,0,

HNO,
HCI
H.S0,
H,S0,
AgNO,
HgCl,

H.O

2Tz

Gruppe 3

Nachfolgend aufgefiihrte Substanzen
mussen sofort entfernt werden, da sie
auch bei sehr kurzer Einwirkdauer Matt-
stellen und Rauhigkeit auf der HPL-
Oberflache hinterlassen kénnen:

Substanz chemische Formel
Ameisensiure’ HCOOH
Amidosulfosiure” NH,50,H
Arsensdura’ H UAsD .
Bromwasserstoff* HBr
Chromschwefelsaure” K,Cr,0,+H,50,
FluRsaure” HF
Konigswasser” HNQO,+HCI=1:3
Perchlorsaure” HCIO,
Phosphorsiure” H,PO,
Salpetersdure* HNO,
Salzsdure® H,50,

Klebestaffe (chemisch hartend)

*in Konzentration Ober 10%

Gruppe 4

Die haufige Einwirkung folgender ag-
gressiver Gase und Dampfe flhrt zu
einer Veranderung der HPL-Oberfla-
che (vgl. Ziff. 3.3):

Substanz chemische Formel
Brom Br,

Chlor Cl,

Nitrosegase NO,
Schwefeloxide 50, 50,

12




Anhang 2

Auswahl flr den Laborbereich wichtiger Eigenschaften von HPL-Platten (DIN EN 438)

Eigenschaft Prifverfah- l Eigenschaft MaBeinheit 5333 (HGS) | 53-3 (CGS) | 5434 (HDS)
| ren-Nr. oder Merkmal max. oder F333 (HGF) | F3-3 (CGF) | F434 (HDF)
i (EN 438-2) min. P333 (HGP)

Verhalten bei 6 Abriebs- Umdrehun- =350 =350 =1000

Abrieb- festigkeit (7) gen

beanspruchung

Verhalten gegen- | 8 Aussehen

tiber heifen ' Glanz Grad =3 =3 =3

Topfbdden andere =4 i =4 =4

Verhalten bei on Federkraft N =20 (") 220

StoBbean- |

spruchung mit i

Schlagprifgerat

Verhalten bei 14 Gewichtskraft N =2 =2 =3

Kratzbeanspruchung

Verhalten 24 Aussehen Grad Leichte Veranderung von Glanzgrad

gegeniber und/oder Farbe, nur sichtbar aus bestimm-

Wasserdampf ten Blickwinkeln

Elastizitdtsmodul 1ISC 178 Beanspruchung MPa — = 10000/9000 —

Biegefestigkeit 15C 178 Beanspruchung MPa e =100/80 -

Zugfestigkeit IS0 527 Beanspruchung MPa — = 70/80 —

(" Siehe auch Nachtrag zu DIN EN 438

Das Prifverfahren Nr.11 aus DIN EN 438-2 ist fir Kompaktplatten nicht anwendbar, ob-

wot]l in der praktischen Anwendung fiir das Verhalten bei Sto3beanspruchung eine ho-
here Stoffestigkeit als bei den anderen HPL-Typen gegeben ist.

Erlauterung der Buchstaben-Typenbezeichnungen:

HGS = Horizontal General purpose Standard

HGF = Horizontal General purpose Flame retardant
HGP = Horizontal General purpose Postforming
CGS = Compact General purpose Standard

CGF = Compact General purpose Flame retardant
HDS = Horizontal heavy Duty Standard

HDF =

Horizontal heavy Duty Flame retardant

13




Anhang 3

Bisher sind die folgenden Merkblatter er-
schienen:
Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen fur

HPL

(Fassung Méarz 1989)

Spezielle Empfehlungen:

Blatt 1:

Blatt 2;

Blatt 3:

Blatt 4:

Blatt 5:

Blatt 6:

Blatt 7:

Anwendung von HPL in Feucht- und
NaBrdumen
(Fassung Oktober 1992)

Chemische Bestandigkeit und hy-
gienische Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)

Allgemeine Verarbeitungsempfeh-
lungen flr Kantenmaterialien auf
Duroplastbasis

(Fassung Juni 1988)

Verarbeitung von HPL mit minerali-
schen Tragermaterialien
(Fassung Mai 1989)

Verarbeitung von nachformbaren
HPL
(Fassung Oktober 1987)

Verarbeitung von HPL-Kompakt-
platten
(Fassung November 1989)

Anwendungsmaglichkeiten fir HPL
(Fassung Januar 1995)

-
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Blatt 8:

Blatt 9:

Blatt 10:

Blatt 11:

Blatt 12:

Blatt 13:

Blatt 14:

Blatt 15:

Blatt 16:

Blatt 17:

Blatt 18:

Reinigung von HPL-Oberflachen
(Fassung Februar 1992)

Die Verarbeitung von Schichtstoffen
(HPL) mit metallischen Trager-
materialien

(Fassung Mai 1989)

HPL in Badezimmern
(Fassung Oktober 1985)

Tabelle fir die Klebung von dekora-
tiven Hochdruck-Schichtprel3stoff-
platten (HPL)

(Fassung Marz 1986)

Arbeitsplatten mit HPL-Oberflachen
(Fassung November 1986)

Verarbeitungsempfehlungen fir
Schichtstoffe mit Farbkern
(Fassung April 1991)

Elektrische Eigenschaften von HPL
(Fassung Oktober 1992)

Kompaktformteile
(Fassung April 1991)

HPL in der AuBenanwendung
(Fassung Januar 1995)

HochdrucklaminatfuRbdden
(Fassung November 1995)

Laboreinrichtungen mit HPL
(Fassung April 1996)




